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概要  
Servo Works S-100M、S-120M、及びS-140Mは、それぞれ3軸、4軸及び5軸の研削機やマシニング

センター、プラズマ加工機等各種加工機に対応したハイエンドCNC商品です。自動コーナー減速、

自動円弧補間速度制御、工具先端点制御、高精度輪郭先読み機能や先端5軸CNC機能が内蔵。標準

ラダーに対応したPLC機能も搭載。また、機械メーカー向けOEM製品として容易にカスタマイズで

きるようにSDK(.NET対応)も提供しています。 

工作機用 総合CNCソリューション 

 

ハードウェア接続例 
（EtherCAT) 
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R
J
45
 E
th
er
ne
t 



〒190-0022 東京都立川市錦町3-1-13 立川ASビル2階   
Email: info@softservo.co.jp Tel: 042-512-5377 Fax: 042-512-5388  www.softservo.co.jp 

ソフトサーボシステムズ株式会社 Soft Servo 
SYSTEMS,INC 

CNC 研削機能 
 リジットタッピング機能 

 ガントリー制御 (S-100M を除く) 

 鋭角での自動コーナー減速機能 

 1000 ブロック/秒で処理する、高速高精度な機械加工

向け前補間加速つきの 3 次元ダイナミック先読み輪郭

制御機能  

 高速切削機能: 60 m/min (2400 in/min) 

PLC 機能 

  

 独立した PLC パッケージ(LadderWorks PLC)にリアル

タイムソフト PLC エンジンと LadderWorks コンソー

ル*(Win32 アプリケーション)を同梱。 
*PLC シーケンスプログラムの編集、モニタ、デバッグ、コンパイルが

できる、親しみやすいラダーエディタ)  

S-100M シリーズ CNC の特徴 
 最新ハイエンド軸制御アルゴリズムが搭載された CNC 

 PLC 軸や完全同期制御スレーブ軸を含め、合計 8 軸ま

で制御可能(S-100M を除く) 

 完全 2 軸同期制御可能(ガントリー制御) 

 1000 ブロック/秒まで処理できる、パワフルなモー

ション(パート)プログラムの自動実行機能を提供 

リニアスケールフィードバック制御

 6 つのワーク座標 

 最大位置決め速度: 300 M/min 

 手動パルス発生器使用可能 

マクロ機能 
 ローカル、グローバル、パーマネント、及びシステム

変数に対応。シンボリックな大域変数も含みます。 

 無制限分岐ネストと反復条件式 

 大規模な数学操作 

対応 G コード例

インターフェース機能 
 シンプルで使いやすい HMI 

 マニュアル入力用アイコン・ソフトキーベース操作 

 マニュアル NC モード:  

 ジョグモード 

 早送りモード 

 MDI モード 

 ホームモード 

 手動パルス発生器モード 

 主軸操作モード 

 自動運転モード: 部分カウンターとサイクルタイマー

による G コード実行のリアルタイム監視 

 ネットワーク上の業務用アプリケーションへの簡単な

接続 

 パラメータ設定におけるパスワード保護 

 ServoWorks SDK により HMI を完全に 

 カスタマイズ可能 

工具補整機能 
 工具オフセット補整: 形状・磨耗オフセット 

 256 組の工具オフセット 

自動工具長補正測定機能

主軸操作機能 
 手動主軸操作可能 

 主軸速度のオーバーライド(50 – 120%) 

 主軸の実速度計測、表示 

 主軸オリエンテーション 

 A,B,C 軸制御 


